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上海什么是圆弧导轨生产商

发布日期: 2025-09-22

    环形导轨产品介绍。现代化工厂的自动装配线有两种类型:第一种是直线装配线和非循环
装配线。由于它们是非循环的，基本上是一个方向的移动，所以常常需要设计另一套输送装置，
将工装夹具、托盘等送回原点。2:常规循环装配线为带式或辊式循环装配线。如果需要快速准确
的移动，则需要使用导轨式圆形装配线。导轨式环形装配线是以环形导轨为基础，配备皮带、链
条、螺杆等传动机构。圆形导轨，通常是指封闭式圆形导轨，由直线导轨和圆弧导轨组成。它通
常也叫直曲线导轨。有以下三种类型:一是沿圆形导轨轨道的一个方向运动时，多个圆形导轨段的
转弯方向是统一的，既可顺时针，也可逆时针;各圆弧段直径相同:支撑传动方式可采用同步带、
链条、螺杆等;具体请参考文章:环形导轨:支撑传动方式:II:沿环形导轨轨道单向运动时，多段圆
弧导轨截面转弯方向不均匀，包括顺时针和逆时针;每个圆弧段的直径可以不同:环形导轨的一些
运动轨迹是s型的。如果采用同步带或链传动方式，同步带和链条还需要能够遵循s型轨迹，这将
使如何布置同步带轮或链轮成为一个问题，使传动系统的设计更加复杂。
圆弧导轨厂家非标自动化循环线。上海什么是圆弧导轨生产商

    1763/5000随着劳动力成本越来越高，越来越多的工厂进行了自动化改造:多个工位通过
循环装配线连接在一起。一般的循环装配线，运动间隙大，没有足够的刚性和定位精度，越来越
不能满足工厂的精密自动化需求。我们的圆周运动系统是导轨式圆周运动系统，可以很好地满足
工厂的精密自动化需求。可作为环形装配线、环形生产线和环形装配线使用1.高刚性、定位精确:
在圆周运动系统中，滑台通过两侧的两个v型滚轮在平行两侧的v型导轨面上滚动;滑轨的5个自由
度有限，只能沿轨道移动;从而实现精确定位。通过调节两个偏心辊的偏心量，可以获得所需的预
紧力，整个系统具有良好的刚度。滑座到达预定位置后，如果需要承受额外的力，可以选择辅助
锁紧装置、偏心承载装置等选项。2.定位精度高:通过磨削保证滚子v型导轨表面精度高，定位精
度高。一般情况下，重复定位精度可达-，精度可达+/-。定位精度高，能保证滑轨上的工件在滑
轨到达预定位置后能被准确加工或组装。上海什么是圆弧导轨生产商源创力科技，专门生产环形
导轨，专注圆弧导轨传送系统研发。

    圆形导轨有这些技术要求:导轨按运动轨迹可分为直线运动导轨和圆形运动导轨;根据工
作性质可分为主运动导轨、进给运动导轨和调节导轨;根据接触面的摩擦特性，可分为滑动导轨、
滚动导轨和液体静压导轨。滑动导轨:是用于滑动摩擦的普通导轨。滑动导轨的优点是结构简单，
使用维护方便，缺点是在低速时容易爬行，没有完全的液体摩擦，磨损大，使用寿命短，运动精
度不稳定。滑动导轨一般用于普通机床和冶金设备。滚动导轨的特点是:摩擦阻力小，运动轻便灵
活;磨损小，长期精度高;动、静摩擦系数差小，低速时不易“爬行”，运动均匀稳定。缺点是:导
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轨表面与滚动元件处于点接触或线接触，抗振能力差，接触应力大，因此要求导轨表面硬度高;对
导轨的形状精度和滚动体的尺寸精度要求较高。因此，滚动导轨在需要微动、精确定位的设备中
得到了较广的应用。

    在链轮组上安装若干扇形链板，若干扇形链板连接成圆环。所述链轮组驱动并连接所述
环形扇形链板，沿环形导轨作圆周运动。在一个实施例中，环形导轨包括内导轨和外导轨。内导
轨和外导轨是不同直径的同心圆。在一个实施例中，所述链轮组包括内链轮组和外链轮组，所述
内链轮组安装在内导轨上，所述外链轮组安装在外导轨上，所述内链轮组的链轮直径小于所述外
链轮组的链轮直径。在一个实施例中，内链轮组的链轮数等于外链轮组的链轮数，每个内链轮组
的链轮与一个外链轮组的链轮对应。本发明专利技术的环形输送机一方面具有占地面积小的优点，
另一方面采用连续循环运行方式，可将产品始终保留在输送带上，直至所有工序完成，可将部分
工位布置在输送带内侧，放置和带走产品的过程可放置在输送带外侧，从而确保已完成所有工序
的产品的去除。宁波源创力自动化圆弧导轨生产。

    设计滑块定位系统。为了精确定位，必须配备滑块定位系统。润滑系统。为避免过度摩
擦，可选择安装润滑器，将均匀的油膜应用到导轨的工作表面。在润滑器中浸泡润滑油的毛毡擦
拭导轨的工作表面。毛毡内部装有小弹簧，使毛毡具有轻微的弹性力，保证充分润滑。良好的润
滑条件可以显著提高系统的承载能力和使用寿命。注油器上设有注油孔。建议每月补充一次润滑油
(建议使用32号润滑油)。除非是在无尘或真空环境中，建议在其他环境中安装润滑器，以增加系
统的使用寿命。还可以在轨道上加工注油孔，配置自动注油系统，实现自动补润滑油。依合达可
根据客户要求提供系统所需的自动加油器。弧形导轨上滑动座的转动带动滑动座上的刀具，实现
对管材的切割功能。由于弧形导轨中间穿过管道，因此需要将减速电机安装在管道外侧。或者当
圆弧导轨直径很大时，通过在圆心放置电机驱动圆弧导轨上的滑动座;直径越大，输出扭矩越大;
电机所需的功率越大，减速器所需的减速比就越大，会带来不必要的成本增加。
非标自动化生产线-圆弧导轨/环形导轨——源创力科技。上海什么是圆弧导轨生产商

精密输送线圆弧导轨，源创力源头实力生产商！上海什么是圆弧导轨生产商

    设计和选型实例(1)初选择一般规格25应使用滑块用于重的10kg运动载荷，规格44应使
用滑块用于重的20kg运动载荷。(2)明确要求和条件在实际生产中确定条件参数:滑块所承受的荷
载、工位数(滑块数)、工位间距(滑块间距)、相邻工位的移动时间(或移动速度)。(3)选择合适半
径的圆弧导轨如果相邻两个滑块之间的距离太小，会有多个滑块同时停留在弧形导轨截面上，不
利于滑块的定位。因此，对于不同尺寸的圆弧导轨，建议有一个滑块之间的小距离。(4)选择并计
算系统各项参数对应于各规格的圆弧导轨，亿禾达建议采用主动同步轮(齿型为10)，齿数如下。
对应关系见下表:确定同步轮尺寸后，可计算出以下数值:同步带周长a的计算公式为:a=n×S直线
轨道长度L(等于同步车轮中心距)满足以下公式:a=2×L+×D同步带与滑块的连接方式。
上海什么是圆弧导轨生产商
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源创力自动化科技（宁波）有限公司是专业设计、开发、生产、销售、服务为一体的科技公
司。专注环形导轨、直线导轨、圆弧导轨自动化装备制造企业。公司拥有专业的生产设备，多年
的技术积累和一支志同道合的团队。源创力专业导轨研发、生产为自动化传送系统提供配套设计
和合理的解决方案。保证客户的生产效率，节省空间成本与人工成本，为自动化行业提高产品品
质。源创力全体员工致力于把精密环形导轨输送线，带到每一个智能自动化行业，加快智能制造
的先进步伐。源创力在新能源、智能装备、电子、锂电池、线束、包装、医疗、3Ｃ等传输系列产
品提供稳定高效的竞争力。与生态伙伴（客户）开放合作，为客户创造价值，发挥我司的潜能，
源创力始终秉承互利共赢的理念，以产品品质为理念，为客户提供完善的生产效益。


